|IE ELECTRAPLAN SMT ***°

Kasety okr g e z blachy nierdzewne]

o du ymobci eniu (do 2 ton)
— przegl d.

Du e obci enie kaset pod ogowych (standard dla typowych puszek pod ogowych
to 1500 N) potrzebne jest przede wszystkim w salonach samochodowych,

na dworcach kolejowych, w portach lotniczych (terminale), galeriach handlowych,
ale rownie w zastosowaniach przemys owych.

Kasety mog by wy cznie metalowe (stal nierdzewna, aluminium).

Jako wypusty na kabelki stosowane s mocne walce (aluminium, stal nierdzewna)
Z bocznymi otworami (fasolkami) tzw. tubusy.

Kasety przygotowane s pod twarde i grube (od 20 mm) wyk adziny, jak:

deski parkietowe, kamienie naturalne, gresy itd.




Poni ej przegl d okr gych kaset o du ym obci

1. Kaseta okr

eniu z blachy nierdzewne,.

g a z blachy nierdzewnej
typ HBKK R06 K23/34 TUM SL

K23/34 TUM SL.

Otwor pod
Model Widok kasety kaset (mm) Nr katalog.
HBKK R06 (@) @ 215 S03.138

Poziomowana kaseta z blachy nierdzewnej pod du e obci enia,

w wykonaniu: ,z tubusem ” — jako wyprowadzeniem kabli z kasety.
W celu stabilizacji kasety u yto p yty stalowej w wyjmowanej ramie

(deklu) kasety.

Przeznaczenie kaset: monta w pod ogach czyszczonych na mokro .

W kasecie maks. 6 gniazd (45 x 45 mm) w 2 puszkach

monta owych GBV3.

W kasecie system opuszczania gniazd (puszek monta owych GBV3)

tzw. Rastec.




Maks. obci alno kasety: 20.000 N.

Do kasety nale y zamowi ekstra:

- 1 tubus (wypust na kabelki w formie walca),

- 1 zespd poziomuj cy kaset ZE — NSKK...
Wysoko ramki wewn.: 23 mm

Wysoko ramki zewn.: 34 mm

Min. zag bienie wyposa onej kasety: 105 mm.

. Kaseta okr g a z blachy nierdzewnej
typ HBKK R06 K23/34 BL SL.

HBKK R06 K23/34 @ 215

BL SL.

S03.206

Poziomowana kaseta z blachy nierdzewnej pod du e obci enia,
w wykonaniu: kaseta lepa (rewizja).

W celu stabilizacji kasety u yto p yty stalowej w wyjmowanej ramie
(deklu) kasety.

Przeznaczenie: monta kaset w pod ogach czyszczonych na mokro .

W kasecie system skokowego opuszczania gniazd (puszek monta owych GBV3)

tzw. Rastec.




Maks. obci alno kasety: 20.000 N.

Do kasety nale y zamowi ekstra:

- 1 tubus ZEA TUL (wypust na kabelki w formie walca alu),
- 1 zespd poziomuj cy kaset ZE — NSKK...

Wysoko ramki wewn.: 23 mm

Wysoko ramki zewn.: 34 mm

Min. zag bienie wyposa onej kasety: 105 mm.

3.Kaseta okr g a z blachy nierdzewnej
typ HBKK R12 K23/38 TUM SL.

HBKK R12 K23/38

TUM SL. @ 306 S03.204

Poziomowana kaseta z blachy nierdzewnej pod du e obci enia,
w wykonaniu: ,z tubusem ” — jako wyprowadzeniem kabli z kasety.



W celu stabilizacji kasety u yto p yty stalowej w wyjmowanej ramie
(deklu) kasety.

Przeznaczenie: monta w pod ogach czyszczonych na mokro .

W kasecie maks. 12 gniazd (45 x 45 mm) w 3 puszkach

monta owych GBV4.

Wypust kabli z kasety w formie mocnego tubusa.

W kasecie system opuszczania gniazd (puszek monta owych GBV4)
tzw. Rastec.

Maks. obci alno kasety: 20.000 N.

Do kasety nale y zamowi ekstra:

- 1 tubus ZEA TUL (wypust na kabelki w formie walca),

- 1 zespd poziomuj cy kaset ZE — NSKK...

Wysoko ramki wewn.: 23 mm

Wysoko ramki zewn.: 38 mm

Min. zag bienie wyposa onej kasety: 110 mm.

4. Kaseta okr g a z blachy nierdzewnej
typ HBKK R12 K23/38 BL SL.



HBKK R12 @ 306 S03.205
K23/38 BLSL.

Poziomowana kaseta z blachy nierdzewnej pod du e obci enia,
w wykonaniu : kaseta lepa (rewizja). Bez gniazd instalacyjnych.
W celu stabilizacji kasety u yto p yty stalowej w wyjmowanej ramie
(deklu) kasety.

Przeznaczenie: monta w pod ogach czyszczonych na mokro .

W kasecie system skokowego opuszczania gniazd (puszek monta owych GBV4)
tzw. Rastec.

Maks. obci alno kasety: 20.000 N.

Do kasety nale y zamoOwi ekstra:

- 1 tubus ZEA TUL (wypust na kabelki w formie walca),

- 1 zespO poziomuj cy kaset ZE — NSKK...

Wysoko ramki wewn.: 23 mm

Wysoko ramki zewn.: 38 mm

Min. zag bienie wyposa onej kasety: 110 mm.

5. Wypusty na kable w formie tubusa.

Jestto ci kie (mocne) wykonanie wypustu na kable z kaset j.w.
rednica zewn. tubusa: 105 mm; wysoko : 55 mm.



Wypust ZEA TUL tzw. tubus .

Oznaczenie tubusa: ZEA TUL 55, nr katalogowy: 681 182 555.
Uwaga: tubus jest atwo demontowalny (je li nie musi by u ywany);
pokrywk tubusa dekluje si powstay otwér w kasecie.

6.Zespo y poziomuj ce ZE — NSKK.

ZespO poziomuj cy sk ada si z 4 ko kéw gwintowanych M12 z tulejk
wyg uszaj ¢ (patrz rys. poni e€j).
Do dyspozycji mamy 3 rodzaje zespo 6w poziomuj cych (patrz tabelka).

Model Zakres Nr katalogowy
poziomowania

ZE — NSKK 070 115-170 290 99K 070

ZE — NSKK 100 150 - 180 290 99K 100

ZE — NSKK 120 170 - 200 290 99K 120




7. Monta kaset w wylewkach betonowych.

Generalnie kasety j.w. nale y montowa w wylewce, stosuj ¢ puszki pod ogowe
uniwersalne UDH3 — 503 (lub dla wersji kaset Q06 lub R06 — UDH2 - 502).
Problemem jest jednak wzmocnienie tych puszek do obci enia 2 ton (stosuje si
wtedy specjalne naro niki stabilizuj ce puszk UDH).

Dlatego zaleca si stosowanie kaset o obci eniu 20.000 N, ale w wykonaniu
zboczn foli osonow . Jesttowykonanie niestandardowe tych kaset.
Praktyka potwierdza jednak stosowanie kaset z boczn foli os onow .

Na ramie zewn. kasety przykleja si bezpo rednio foli , zabezpieczaj ¢
wnikanie wylewki do wn trza kasety.

Poni ej widok kaset o du ym obci eniu z boczn foli 0s onow
W wykonaniu z tubusem, a tak e jako kasety lepej (rewizji).

Kasety z boczn foli os onow z tubusem.

Kasety z boczn foli osonow lepe.



